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Maşini de filetat semiautomate
 REMS UNIMAT 75 / 77
Pentru execuţia eficientă a filetelor de bolţ şi de ţeavă.



Rentabilitate mare

Producţie în serie şi unicat

Deservire uşoară

Timp redus de reechipare



• Bolţuri
• Ţevi
• Oţel-beton
• Filete metrice pentru bolţuri 
• Filete cilindrice pentru ţevi
• Filete conice pentru ţevi
• Strunjire
• Debavurare
•  Clasă de toleranţă medie (6g)  

conf. standardului ISO 261 (DIN 13) 1)

Produs german de calitate

1) REMS Unimat 75
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Maşină semiautomată de filetat pentru execuţia  
eficientă a filetelor de bolţ şi de ţeavă şi filetarea  
barelor din oţel-beton.

1⁄16 – 2½" Unimat 75

6 – 72 mm Unimat 75

¼ – 4" Unimat 77

14 – 45 mm Unimat 75



1  Principiul de lucru 

Material fix – cap de lucru rotativ.

2  Tip constructiv 

Structură compactă, robustă, pentru regim permanent de lucru.  

Cap de filetare cu cuţit tangenţial şi sistem de fixare cu autocentrare.  

După începerea filetului cu maneta de avans şi reductorul cu crema-

lieră, capul de filetare avansează automat (fără ghidaj). Stativ robust 

pentru maşină, sudat, stabil, cu vană de ulei de dimensiuni mari şi 

colector de şpan detaşabil.

3  Acţionare Unimat 75  

Reductor planetar de înaltă rezistenţă, cu roată centrală tubulară 

pentru filete lungi de până la Ø 30 mm. Motor trifazat cu arbore tu-

bular 2000/2300 W putere consumată, protecţie la suprasarcină, 

special pentru execuţia filetelor, cu putere de tragere mare şi sens 

de rotaţie inversabil. Buton pentru schimbarea sensului de rotaţie 

spre dreapta sau stânga. Viteză mare de lucru, 2 turaţii de lucru de 

70 şi 35 min-1.

 Acţionare Unimat 77 

Reductor melcat robust şi reductor comutabil cu 2 trepte, cu roţi  

cilindrice. Motor trifazat, cu 2000/2300 W putere consumată,  

protecţie la suprasarcină, special pentru execuţia filetelor, cu putere 

de tragere mare şi sens de rotaţie inversabil. Buton pentru schim-

barea sensului de rotaţie spre dreapta sau stânga. 4 turaţii de lucru:  

50, 25, 16, 8 min-1.

4  Dispozitivul de strângere 

Menghină stabilă, rezistentă la torsiune, cu autocentrare, prevăzută 

pentru toate lungimile de prindere, cu bacuri speciale dinţate şi călite. 

Variante de strângere: manuală sau hidro-pneumatică, cu pedală  

de acţionare (presiune de lucru 6 bar). Accesorii pentru Unimat 75: 

menghină specială pentru material tras, ştifturi filetate, şuruburi  

cu cap hexagonal şi nipluri de ţeavă.

5  Ungerea şi răcirea automată 

Pompă robustă, cu acţionare electrică, putere mare de pompare.  

Alimentare corespunzătoare cu lichid de ungere pentru execuţia  

corectă a filetelor şi mărirea duratei de viaţă a cuţitelor, reduc-

toarelor şi motorului.

6  Capul de filetare universal şi automat 

Un singur cap de filetare, universal, automat, pentru toate tipurile  

de filete. Ajustare diametru filet cu arbore şi scală.Ajustare gradua-

lă a diametrului de filetat. cu ajutorul unui arbore. Capul de filetare 

se închide şi se deschide automat la atingerea lungimii de filetare 

prevăzute. Toate filetele se pot executa dintr-o singură operaţiune. 

Dispozitiv de copiere pentru filete conice. Nefiind necesară schimba-

rea seturilor de debitare, productivitatea creşte datorită (mai multor) 

capete de debitat universale automate, cu schimbare rapidă.

7  Cuţitul de filetat 

Cuţitul REMS de filetat tangenţial, cu geometrie de lucru optimă,  

garantează tăierea uşoară, execuţia rapidă şi precisă a filetelor.  

Cuţitul de filetat WS din oţel special, călit, pentru materiale cu  

rezistenţă < 500 N/mm² (MPa). Cuţitul de filetat HSS pentru materiale 

greu de prelucrat mecanic, cu rezistenţă ≥ 500 N/mm² (MPa).  

Cuţitul de filetat se prinde într-un suport special. Cuţitul şi suportul 

formează un set de filetat.

8  Apărătoarea de protecţie 

Dispozitivul electric de închidere a apărătoarei împiedică pornirea 

maşinii dacă aceasta este deschisă, resp. opreşte automat  

maşina în momentul deschiderii apărătoarei. Îndeplineşte normele 

de siguranţă şi prevenire a accidentelor. 

9  Filetarea oţelului-beton (Unimat 75) 

Cuţite speciale M cu unghi de atac suplimentar, profilat, pentru  

filetarea barelor de oţel-beton dintr-o singură operaţiune. Acţionare 

REMS Unimat 75 cu dispozitiv hidro-pneumatic pentru forţe mari  

de strângere.

Convingeţi-vă de uşurinţa cu care se poate folosi maşina, vizionând filmul următor: 

www.youtube.de/remstools

REMS Unimat – maşină semiautomată de înaltă performanţă  
pentru execuţia eficientă a filetelor de bolţ şi de ţeavă.  
Pentru industrie, mici ateliere şi instalatori.

Rentabilitate mare datorită vitezei mari de lucru, timpului redus de reechipare, cheltuielilor orare reduse de funcţionare  

a maşinii şi deservirii uşoare. Producţie în serie şi unicat. Se evită suprasolicitarea strungurilor scumpe şi a specialiştilor. 

Video



REMS Unimat 75 – pentru filete  
de bolţ şi ţeavă şi pentru filetarea  
barelor de oţel-beton
Maşină semiautomată pentru filete de bolţ de 6 – 72 mm, ¼ – 2¾", filete de ţeavă 1/16 – 2½", 16 – 63 mm. 

Maşină pe stativ. Motor trifazat cu sens de rotaţie inversabil, cu arbore tubular, 400 V, 50 Hz, 

2000/2300 W, sens de rotaţie spre dreapta şi stânga. Turaţii de lucru: 70 şi 35 min-1. Menghină uni-

versală cu autocentrare pentru toate lungimile de prindere, cu acţionare manuală sau hidro- pneu-

matică. Ungere şi răcire automată. Un singur cap universal automat pentru toate tipurile de fileturi, 

cu deschidere şi închidere automată. Fără seturi de filetare, fără manetă de închidere. Apărătoare 

de protecţie cu dispozitiv electric de închidere. Calibru de reglaj. Cheie de lucru. În ladă de transport. 

REMS Unimat 75 Basic mS   

universal cu acţionare manuală  Art.-Nr. 750003 R380#  

REMS Unimat 75 Basic pS   

universal cu acţionare hidro-pneumatică  Art.-Nr. 750004 R380#  

Alte tensiuni de alimentare cu comandă specială.

Accesorii 1) 
Cuţite şi suporti (set de debitare)

Filet de ţeavă R, conic, de dreapta, ISO 7-1, EN 10226 (DIN 2999, BSPT)

Filet de ţeavă G, cilindric, de dreapta, ISO 228-1 (DIN 259, BSPP)

Filet de ţeavă NPT, conic, de dreapta, Taper Pipe Thread ASME B1. 20.1

Filet de ţeavă NPSM, cilindric, de dreapta, Straight Pipe Thread ASME B1. 20.1

Filet de ţeavă pentru blindaj electric Pg DIN 40430

Filet M pentru ţevi din instalaţii electrice EN 60423

Filet M pentru oţel-beton ISO 261 (DIN 13); Filet metric pentru bolţuri M ISO 261 (DIN 13)

Filet pentru bolţuri UNC Unified Inch Screw Thread ASME B1.1

Filet pentru bolţuri Whitworth BSW; Filet pentru biciclete Fg; Filet de precizie M

Seturi de filetare pentru filete de stânga şi cuţite tangenţiale, disponibile din material HSS.

Cap de filetare universal automat   

fără seturi de filetare, fără manetă de închidere  Art.-Nr. 751000#  

Cap de debavurare-strunjire 45°, Ø 7 – 62 mm,  cu cuţite  

de debavurare-strunjire 45°, Ø 7 – 62 mm, HSS, în suporţi  Art.-Nr. 751100#  

Cap de debavurare-strunjire 45°, Ø 7 – 62 mm,   

fără seturi de filetare  Art.-Nr. 751102#  

Bacuri de debavurare-strunjire 45°, Ø 7 – 46 mm,   

HSS, în suporţi   Art.-Nr. 751096#  

Bacuri de debavurare-strunjire 45°, Ø 40 – 62 mm,   

HSS, în suporţi  Art.-Nr. 751098#  

Bacuri de debavurare-strunjire 45°, Ø 7 – 62 mm, 4 buc.,  HSS  Art.-Nr. 751097#  

Manetă pentru închiderea şi deschiderea bacurilor 

R pentru filete de ţeavă conice, de dreapta  Art.-Nr. 751040 R90#  

R-L pentru filete de ţeavă conice, de stânga  Art.-Nr. 751050 R90#  

G pentru filete de ţeavă cilindrice, de dreapta  Art.-Nr. 751060 R90#  

G-L pentru filete de ţeavă cilindrice, de stânga  Art.-Nr. 751070 R90#  

M pentru filete de bolţ cilindrice, de dreapta  Art.-Nr. 751080 R90#  

M-L pentru filete de bolţ cilindrice, de stânga  Art.-Nr. 751090 R90#  

Menghină specială, pereche,  pentru material tras, ştifturi filetate,  

şuruburi cu cap hexagonal şi nipluri de ţeavă. Lungime piesă  

în afara menghinei, fără filet, minim 15 mm, Ø 6 – 42 mm  Art.-Nr. 753240#  

1) Detalii: www.rems.de → Products → Threading → REMS Unimat 75 (PDF)

Info



REMS Unimat 77 – pentru filete  
de ţeavă de până la 4"
Maşină semiautomată pentru filete de ţeavă de ¼ – 4". Maşină pe stativ. Motor trifazat cu sens  

de rotaţie inversabil, 400 V, 50 Hz, 2000/2300 W, sens de rotaţie spre dreapta şi stânga. Turaţii de 

lucru: 50, 25, 16, 8 min-1. Menghină universală cu autocentrare, cu bacuri de 1 – 4", cu acţionare  

manuală sau hidro-pneumatică. Ungere şi răcire automată. Un singur cap universal automat pentru 

toate tipurile de fileturi, cu deschidere şi închidere automată. Fără seturi de filetare, fără manetă  

de închidere. Apărătoare de protecţie cu dispozitiv electric de închidere. Calibru de reglaj.  

Cheie de lucru. În ladă de transport.

REMS Unimat 77 Basic mS   

universal cu acţionare manuală  Art.-Nr. 770003 R380#  

REMS Unimat 77 Basic pS   

universal cu acţionare hidro-pneumatică  Art.-Nr. 770004 R380#  

Alte tensiuni de alimentare, cu comandă specială.

Accesorii  2)

Cuţite şi suporti (set de debitare)

Filet de ţeavă R, conic, de dreapta, ISO 7-1 EN 10226 (DIN 2999, BSPT)

Filet de ţeavă G, cilindri, de dreapta, ISO 228-1 (DIN 259, BSPP)

Filet de ţeavă NPT, conic, de dreapta, Taper Pipe Thread ASME B1.20.1

Filet de ţeavă NPSM, cilindric, de dreapta, Straight Pipe Thread ASME B1.20.1

Seturi de filetare pentru filete de stânga şi cuţite tangenţiale, disponibile din material HSS.

Cap de filetare universal automat   

fără seturi de filetare, fără manetă de închidere  Art.-Nr. 771000#  

Manetă pentru închiderea şi deschiderea bacurilor

R pentru filete de ţeavă conice, de dreapta  Art.-Nr. 751040 R90#  

R-L pentru filete de ţeavă conice, de stânga  Art.-Nr. 751050 R90#  

G pentru filete de ţeavă cilindrice, de dreapta  Art.-Nr. 751060 R90#  

G-L pentru filete de ţeavă cilindrice, de stânga  Art.-Nr. 751070 R90#  

Bac de strângere ¼ – ¾", 2 buc.  Art.-Nr. 773060#  

2) Details: www.rems.de → Products → Threading → REMS Unimat 77 (PDF)

Info



www.rems.de @remstools
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Alte accesorii
Uleiuri pentru filetat

REMS Sanitol şi REMS Spezial. Realizat special pentru filetare. Cu efect special  

de ungere şi răcire. Absolut necesar pentru execuţia corespunzătoare a filetelor  

şi pentru o lungă durată de viaţă a cuţitelor de filetat şi a maşinii.

REMS Sanitol

Ulei pentru filetat, sintetic, fără uleiuri minerale. Special pentru instalaţii de apă potabilă.  

Folosit şi pentru lucrări universale. Pentru toate materialele.

Info

REMS Spezial

Ulei pentru filetat pe bază de uleiuri minerale. Pentru toate materialele: oţel, oţel inox, metale 

neferoase, plastic. Materialele de tăiat filete pe bază de uleiuri minerale nu sunt permise, de ex. 

în Austria, Elveţia, Germania, Danemarca, Franţa pentru utilizare la conductele de apă potabilă.

Info

Nipluire

Randament ridicat cu dispozitivul cu închidere automată REMS Nippelfix ½ – 2½" (REMS Unimat 75) 

sau ½ – 4" (REMS Unimat 77) sau cu dispozitivul cu închidere manuală REMS Nippelspanner 

⅜ – 2" (REMS Unimat 75/77).

Info  
Nippelfix

Info  
Nippelspanner

REMS Herkules

Suport de material cu înălţime variabilă, cu ghidaj cu role, pentru rotirea,  

tragerea sau împingerea uşoară a materialului în toate direcţiile.

Info  
Herkules

Info  
Herkules XL

Vânzare numai prin magazine  
de specialitate.

REMS GmbH & Co KG
Fabrica de maşini şi scule
Cutie poştală 1631 
71306 Waiblingen · Deutschland
Telefon +49 (0)7151 1707-0
Telefax +49 (0)7151 1707-150
www.rems.de · ROU@rems.de
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